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ISI PRESENTASI



FUNGSI &TUJUAN PROCESS INSTRUCTION (PI)

Process Instruction dibuat untuk 
menjelaskan proses produksi (pelaksanaan 

dan pemasangan) part/komponen yang 
harus digunakan sebagai acuan oleh 

operator produksi



CONTOH DOKUMEN (PI)



ALUR PEMBUATAN PROCESS INSTRUCTION 
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ALUR PEMBUATAN PROCESS INSTRUCTION 

KONSEPTUAL DESAIN
(DD)



ALUR PEMBUATAN PROCESS INSTRUCTION 

PERANCANGAN BENTUK
(MD)



ALUR PEMBUATAN PROCESS INSTRUCTION 

PERANCANGAN DETAIL
(MENGONVERSI GAMBAR)





• PROSES PERSIAPAN
         1. Dokumen yang dibutuhkan sebagai pendukung pemasangan Brake

                * Design Drawing                           * Welding Procedure

                * Manufacturing Drawing             * Inspection Sheet

                * JIG 

         2. Equipment yang digunakan

                * Palu Karet              * Kunci M10

                * Tang Jepit               * Loctite 243

         3. Jumlah operator

                * 3 Orang

         4. Alat Pelindung Diri (APD)

                * Masker   * Sarung Tangan    * Kaca Mata   * Helm    * Safety Shoes

         

PROSES PEMBUATAN (PI)



• PROSES PEMASANGAN
Pemasangan Bracket brake 1,hanger bracket 

1 dan hanger bracket 2



DETAIL PEMASANGAN BRACKET BRAKE 

1,HANGER BRACKET 

1 DAN HANGER BRACKET 2



Pemasangan Bracket brake cylinder connecting,plate brake 

lever dan lever connector



DETAIL PEMASANGAN BRACKET BRAKE CYLINDER CONNECTING,PLATE 

BRAKE LEVER DAN LEVER CONNECTOR



Pemasangan Brake lever hanger 

1,2,3 dan 4



DETAIL PEMASANGAN BRAKE 

LEVER HANGER 1,2,3 DAN 4



Pemasangan Brake beam outside,breake beam  
Inside dan brake pull rod



DETAIL PEMASANGAN BRAKE BEAM 

OUTSIDE,BREAKE BEAM INSIDE DAN 

BRAKE PULL ROD



Banyaknya komponen pada kereta api yang perlu dipasang,sering 

menyulitkan operator dalam proses produksi untuk mengingat apa yang 

harus dilakukan. Untuk mempermudah operator dalam pemasangan 

komponen kereta api pada proses produksi, disinilah peran Process 

Instruction (PI) sangat dibutuhkan karena dapat membantu operator 

produksi untuk melakukan pemasangan part/komponen kereta api dengan 

mudah.

KESIMPULAN



TERIMA KASIH
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